DRUCKLUFTVERSORGUNG

Durch richtige Planung Kosten einsparen
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Die sehr alte Energieform Druckluft ist weit verbreitet und steht fiir
Geschwindigkeit, Kraft, Prazision und gefahrloses Handling. Weniger
bekannt ist, dass sie 20mal teurer ist als ein elektrischer Antrieb und dass
in 80 von 100 Betrieben 50% der Druckluftenergie vergeudet werden.

DORTMUND (BA). Bei der Produkti-
onvon Druckluftentstehen nur 5%
Wirkenergie in Form von Druck-
luft, der Rest (95 %) ist Warme. In 80
von 100 Betrieben wird laut einer
EU-Studie dieser Wirkungsgrad
von 5% durch systemische Unzu-
langlichkeiten und Unkenntnis
von Planern und Betreibern hal-
biert. Der Stromaufwand fiir
Druckluft istzwar in Branchen und
Betrieben unterschiedlich, hat
aber durchaus ergebnisrelevante
Groflen, im Maschinenbau etwa
betrdgt er 30%. Das unausge-
schopfte Einsparpotenzial im Hin-
blick auf Kompensationsmoglich-
keiten angesagter Kostenerhéhun-
gen durch Atomausstieg und Ener-
giewende betrdgt demnach leicht
schon allein 15 %.

Der Hauptschwachpunkt inner-
halb der komplexen Druckluftkette
sind Druckluftnetze, iiber Jahr-
zehnte  gewachsen, vergreist,
schlecht geplant oder schlecht ins-
talliert. Diese Druckluftverteilun-
gen waren den iiber Jahrzehnte
gestiegenen Anspriichen nicht an-
gepasst, z.B.hohere Durchsatzleis-
tungen, Umstellungen von dezent-
ralen Einspeisungen auf zentrale
Einspeisung, Rohrfiihrungen etc.

Investitionskosten sollten bei
der Anschaffung von Druckluft-
technik keine prioritire Rolle spie-
len, dadierelativhohen Energieko-
sten schon im ersten Jahr durchaus
die Investitionskosten iibersteigen
kénnen. Wer nur auf niedrige In-
vestitionskosten achtet, lduft Ge-
fahr, sich ein Mehrfaches an Folge-

kosten einzuhandeln. Die Beseiti-
gung von Schwachpunkten, z. B.
teure Leckagen; druckerhéhende
Flaschenhilse; nicht oxydations-/
korrosionsfeste Rohre, die die Luft-
qualitit beeintrachtigen, ldsst sich
kurzfristig aus den Energieeinspa-
rungen von circa einem Jahr finan-
zieren.

Durchdiejahrelang gehegte Auf-
fassung, dass Druckluft wie Atem-
luft nichts oder nur 2 ct/m3 kostet,
wurde die Schwarmintelligenz der
Anwender/Planer aufden falschen
Weg gefiihrt.

Laut einer Studie verpufft
50% der erzeugten Druckluft

Fiir die Wirkleistung eines Elekt-
romotors von 50 kW wird aufgrund
des niedrigen Wirkungsgrades bei
Druckluft eine Verdichternenn-
leistung von 1000 kW benétigt. Das
heifdt die Kosten sind 20mal hoher,
aber auch der CO,-Ausstofd ist
20mal grofier.

Nach der EU-Studie miissen al-
lerdings in 80 von 100 Betrieben, in
denen 50 % der erzeugten Druck-
luft verpuffen, oder anders ausge-
driickt 100 % mehr Energie erzeugt
werden, das wiren dann anstatt
nur 1000 kW ganze 2000 kW und
entspricht einer Energiekostenver-
doppelung von 1 Mio Euro und ei-
nem CO,-Ausstofs von 4200 auf
8700 t bei jeweils 7000 Bha.

Die Krux ursédchlich schlechter
Planungsqualitét ist sichtbar durch
fehlende Lastenhefte, unrichtige
Angaben, Fokus aufnebenséchliche

Details, fehlender Uberblick iiber
Komplexitdt (Schnittstellenproble-
matik) und fehlende Kenntnisse
uiber den Stand der Technik, tiber
Richtlinien, nationale Gesetze bzw.
grundsétzliche Normen, insgesamt
ein Mangel an Wissensstandards
und Planungskompetenz.
Ursédchlich an der mangelnden
Effektivitdt und Effizienz von Pla-
nungen im Druckluftbereich ist
das Fehlen ausgesprochener Fach-
planer. Zu befiirchten ist, dass sich
hier auch in Zukunft wenig dndert.
Nach einem Positionspapier des
Verbandes Beratende Ingenieure
(VBI), sind Fachplanerzertifikate
unnétig, und immer mehr speziali-
sierte Berufsbezeichnungen fiih-
ren angeblich zu immer weniger
Transparenz und zu einer unnoti-
gen Zersplitterung des Berufsstan-
des. Begriindet wird diese Position
damit, dass der Markt iiber Erfolg
oder Misserfolg als Beurteilungs-
kriterium fiir die Féhigkeiten eines
Ingenieurunternehmens gilt. Bau-

herren oder Druckluftanwender
werden sich bedanken, wenn sie
nach Planung und Ausfiihrung
feststellen, dass Geld nicht nur
verbrannt wird, sondern quasi
lautlos verpufft.

Druckluftkette von Verdichter
bis Werkzeug vernetzen

Bedenklich ist heute auch, dass
Planungen und Ausschreibungen
nahezu ausschliefilich im Sanitér-
paket von Planungsforen (SKH)
erfolgen und Effektivitdts- und Effi-
zienzkriterien eigentlich keine Rol-
le spielen.

Moderne Druckluftverteilungen
vernetzen die komplette Druck-
luftkette von den Verdichtern bis
zum Werkzeug, das betrifft die
Druckluftmengen, die Druckluft-
qualitdt und den Betriebsdruck,
und zeichnen sich hinsichtlich der
Effizienz aus durch Intelligenz,
Einfachheit, Sicherheit und Leis-
tungsstérke aus.

Einer der groR-
ten Schwach-
punkte in der
Druckluftversor-
gung von Unter-
nehmen sind
Druckluftnetze,
die, tiber Jahr-
zehnte gewach-
sen, den gestie-
genen Ansprii-
chen nicht mehr
geniigen und
zudem Leckagen
aufweisen.
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Kriterien fiir mediengerechte,
intelligente Netztechnik auf der
Basis konzentrierten, praxisna-

hen Bedarfsmonitorings und
funktionsbasierte  Entwicklung
sind:

» ein richtungsweisendes Premi-
um-Rohrsystem mit hohem,
nachhaltigen technologischen
Standard hinsichtlich 6konomi-
scher, energetischer und 6kolo-
gischer Effizienz;

» durchgédngig materialhomogen
und ganzheitlich ausgerichtet
hinsichtlich Werkstoffeigen-
schaften nach anerkannten Re-
geln (u.a. BetrSichV) fiir kom-
pressible Medien;

» funktionsbasierte, auf das We-
sentliche reduzierte Ausrich-
tung, auf einfache Planung,
Montage und Inbetriebnahme
sowie hohe Qualitétssicherheit;

» eine solide Rohrverbindung,
ohne Dichtelemente spaltlos
durch einfache, dauerhaft dich-
te KaltverschweifSung



